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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
@ Dusensystem 

(§) Ein Dusensystem zum Beblasen eines fortiaufend trans- 
portierten, bahnformigen Flachengebildes, das etne Vielzahl 
von Reihen aus aquidistant quer zur Transportrichtung 
nebeneinanderiiegenden Ausblasoffnungen aufweist, la&t 
sich stufenweise der gewOnschten Behandlungsbreite an- 
passen, wenn auf den Reihen von Ausblasoffnungen quer 
zur Transportrichtung beweglich gelagerte Schieber ange- 
ordnet werden, die mit alien in der Reihe vorhandcnen 
Ausblasoffnungen zugleich zur Deckung zu bringende L6- 
Cher besitzen und wenn in wenigstens einem mittleren 
Bereich der Schieberlange die im jeweiligen Schieber 
vorhandenen Locher nach einer Sette hin um etwa eine 
Lochflache der Ausblasoffnungen groEer als in einem zum 
Schieberiangsende hin angrenzenden Bereich des Schiebers 
sind. 
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Die Erfindung betrifft ein Dusensystem bestehend 
aus einer Vielzahl von sich quer zur Transportrichtung 
des FlSLchengebildes erstreckenden Lochreihen von, be- 
vorzugt aquidistanten. Ausblasoffnungen zum Beblasen 
eines fortlaufend transportierten, bahnformigen Fia- 
chengebildes mit einem Behandlungsgas, wobei wenig- 
stens auf einer der Lochreihen ein langs der Reihe be- 
weglich gelagerter Schieber mit mit alien in der Loch- 
reihe vorhandenen Ausblasoffnungen zugieich zur Dek- 
kung zu bringenden Schieberldchem angeordnet ist 

Bahnformige FlSchengebilde, z.B. aus Papier oder 
Textilien, werden zum Trocknen, thermischen Behan- 
deln, Fixieren eines bestimmten Zustandes usw. an ei- 
nem (rlunliich feststehenden) Dusensystem eingangs 
genannter Art vorbeigeleitet Das Dusensystem kann 
dem Fiachengebilde einseitig zugeordnet sein; in vielen 
Fallen wird jedoch beiderseits des im allgemeinen konti- 
nuierlich weiterbewegten, bahnformigen Flachengebil- 
des ein Diisensystem der beschriebenen Art vorgese- 
hen, so daB die beiden Seiten des Flachengebildcs zu- 
gieich mit dem Behandlungsgas zu beaufschlagen sind 
Das Behandlungsgas kann kalt, warm oder heiB sein imd 
gehdrt im allgemeinen zu einem Umwalzsystem, vor- 
zugsweise mit Luft 

In der AT-PS 362 227 wird ein zum Behandeln von 
Papierbahnen vorgesehener Materialbahntrockner be- 
schrieben, der es eriaubt, die Menge des aufgeblasenen 
Trocknungsgases in Abhangigkeit vom Ist-Zustand der 
zu trocknenden Materialbahn zu steuem. Der bekannte 
Trockner besteht aus als Diisenkasten ausgebildeten 
Gaszufiihrungsleitungen mit zur Materialbahn hin ge- 
richteten Offnungen zum Ausblasen des Trocknungs- 
mcdiums, Zum Dosieren des Gasstroms an der Ausblas- 
flachc des jeweiligen DQsenkastens werden verschieb- 
bare Steuerorgane, z. B. Flachschieber, vorgesehen, die 
die Ausblasdffnungen freigeben bzw. teilweise oder 
ganz schlieBen. wobei die Beaufschlagung der Material- 
bahn sowohl langs als auch quer, wahlweise sektorenar- 
tig veranderbar sein soil Mit der bekannten Einrichtung 
soli es m^glich sein, den auf die Materialbahn aufgebla- 
senen Gasstrom so zu steuern, daB das Feuchtigkeits- 
profil der Materialbahn gleichbleibend erstellt wird und 
auch auftretende Restfeuchtigkeitssektoren auszuschai- 
ten sind Der zum Behandeln von Papier vorgesehene 
Materialbahntrockner enthalt keine Mittel zum Anpas- 
sen der Trocknungsbreite an die Breite der jeweils zu 
behandelnden Papierbahn. Das ist auch nicht notig, da 
Papierbahnen einer HerstellungsstraBe immer cKeselbe 
Breite haben. 

In der DE-AS 15 11 183 wird ein ebenfalls in der Pa- 
pierindustrie einzusetzendes Blasrohr fur die Trocken- 
partie einer Papiermaschine beschrieben. Das Blasrohr 
ragt in den durch je einen unteren und oberen Trocken- 
zylinder begrenzten Zwischenraum hinein und weist an 
seiner Mantelflache Offnungen fur austretendes Trock- 
nungsmedium auf. Im Bekannten wird angestrebt, ein 
Blasrohr zu schaffen, das im Bereich der Rohrmitte ei- 
nen relativ starken LuftausstoB aufweist und bei dem 
auBerdem die Ausstrommenge des Trocknungsme- 
diums steuerbar ist Zu diesem Zweck besitzt das Blas- 
rohr einen Doppelmantel, wobei Innen- und AuBen- 
raum des Doppelmantels an den jeweiligen Blaslufter- 
zeuger anzuschliefien sind Der Innenmantel besitzt — 
wie der AuBenmantel — Ausblasoffnungen. Die Aus- 
biasaffnungen des Aufienmantels sind permanent geoff- 
net, so daB standig aus der ganzen Lange des Blasrohrs 



Luft aus den Ausblasoffnungen des AuBenmantels aus- 
tritt. Die Ausblasdffnungen des Innenmantels sind wahl- 
weise verschlieBbar^s o daB in e inzelnen Bereichen der 
Lange des Blasrohrs der unmittelbar aus dem AuBen- 

5 mantel kommenden Luftstrdmung zusatzliche Luft aus 
dem Innenmantel zu uberlagem ist 

Wenn mit dem Dusensystem bahnformige Flachenge- 
bilde unterschiedlicher Breite zu behandeln sind oder 
wenn von Fall zu Fall einmal breitere und einmal schma- 

10 lere Langsstreifen des des bahnformigen Flachengebil- 
des zu beblasen sind, werden DQsensysteme benotigt, 
deren Breite quer zur Transportrichtung der Lochrei- 
hen entsprechend variabel ist 

Probleme in dieser Hinsicht ergeben sich beispiels- 

15 weise in der Tex tilindus trie, wo in der Regel textile 
Stoffbahnen unterschiedlicher Breite mit ein und dem- 
selben Dusensystem einseitig oder von beiden Seiten 
her zu behandeln sind Selbstverstandlich muB das Du- 
sensystem so breit ausgelegt werden, das heiBt, so lange 

20 Dusenreihen besitzen, daB die breiteste zu behandelnde 
Bahn auf ihrer gesamten Fiache zu beblasen ist Im all- 
gemeinen wird eine uber die gesamte Breite fiberall 
gleiche Behandlung — veriangt Das gilt im besonderen 
MaBe bei den in der Textilindustrie ublichen Spannrah- 

25 men, Mehretagenrahmen, Lochtrommeltrocknem, Hot- 
flues und dergleichen. Durch alle diese Maschinen wird 
ein bahnformiges Textilgut im allgemeinen kontinuier- 
lich hindurchgeleitet und dabei einseitig oder von bei- 
den Seiten zugieich mit einem Behandlungsgas beauf- 

30 schlagt Das Textilgut kann an den Randem gehalten 
oder nur in Langsrichtung gespannt werden, es kann 
auch auf einem ebenen oder einem trommelformigen 
Sieb getragen werdea 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Du- 

35 sensystem der beschriebenen Art zu schaffen, dessen 
Lochreihen den jeweiligen Erfordernissen des zu behan- 
delnden bahnformigen Flachengebildes entsprechend 
quer zu der Transportrichtung breiter und kQrzer zu 
machen sind Mit anderen Worten heiBt das, die Loch- 

40 reihen sollen von den beiden Langsenden her bzw. nach 
den Langsenden hin verkflrzt oder verlangert werden 
kCnnen; es soli also ein Mittel geschaffen werden, um 
beginnend an den Langsenden jcder Lochreihe in ein 
Oder mehreren Stufen Ausblasoffnungen zu schlieBen 

45 Oder zu offnen. Dieses Mittel soli so ausgebildet werden, 
daQ es den (iblichen Betrieb der jeweiligen Maschine 
nicht stdrt und thermischen oder chemischen Beanspru- 
chungen ebenso dauerhaft wie die abrigen Telle des 
Dusensystems widersteht 

50 Die erfindungsgemaBe Losung besteht fflr das Dfisen- 
system eingangs genannter Art darin, daB in wenigstens 
einem mittleren Bereich der Schieberiange die Schie- 
berlocher nach einem Schieberlangsende hin um etwa 
eine Ausblasdffnungsflache groBer als in einem zu dem 

55 Schieberlangsende hin angrenzenden Bereich der 
Schieberiange sind Danach sollen erfmdungsgemaB die 
Schieberlocher an den Langsenden des Schiebers etwa 
ebenso groS (das heiBt deckungsgleich) wie die Ausblas- 
offnungen sein und zur Schiebermitte hin — bevorzugt 

60 symmetrisch — stufenweise auf das doppelte, dreifache 
usw. der (parallel zur Schieberbewegung gemessenen) 
Breite der Ausblasoffnungen anwachsen. 

Der Schieber kann sich gemaB weiterer Erfindung 
nicht nur uber jeweils eine gesamte Lochreihe quer zur 

65 Transportrichtung der jeweils zu behandelnden Bahn, 
sondern auch Qber zwei oder mehr Lochreihen in Trans- 
portrichtung erstrecken- Vorzugsweise soil ein Schieber 
Breite und Lange der maximalen Ausblasflache einer 
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Blaskasteneinheit, z. B. bei einem Spannrahmen, haben. Querschnitt durch einen Blaskasten bzw. Dusenfinger 1 
Der Schieber kann ferner auf der der zu behandelnden eines in der Textilindustrie zum Behandein einer ausge- 
Stoffbahn zugewandten Flache der jeweiligen Lochrei- breiteten Stoffbaha .2 .yfiOifiadeten Spannrahmens. 
he angeordnet werden. Vorzugsweise wird der Schieber Fig. 4 ist eine perspektivische Darstellung eines Dusen- 
aber auf der von der Stoffbahn abgewandten Seite der 5 fingers 1. Die Transportrichtung der Stoffbahn 2 steht 
jeweiligen Lochreihe positioniert, weil dann das gegen- senkrecht zur Zeichnungsebene. Der Dusenfinger 1 be- 
uber der Lochreihe bewegliche Teil, der Schieber. durch sitzt auf seinem der Stoffbahn 2 zugewandten Lochdu- 
den Druck des aufgeblasenen Mediums gegen die Loch- senfeld 3 eine Vielzahl von Lochreihen 4 bestehend aus 
reihe gedruckt und demgemaB Dichtungsprobleme einzelnen Ausblasdffnungen 5. Die Ausblasoffnungen 5 
praktisch nicht auftreten. Mit anderen Worten heiBtdas. 10 sind gieich groB und quer zur Transportrichtung aqui- 
der Schieber kann - gesehen in Stromungsrichtung des distant in den Lochreihen 4 verteilt In einem Ausfuh- 
Behandlungsgases — vor Oder hinter der Lochreihe/den rungsbeispiel sind die einzelnen Ausblasoffnungen 5 
Lochreihen positioniert werden, quadratisch mit einer Seiteniange von z. B. etwa 15 mm, 

Wenn die Breite eines zu behandelnden bahnformi- ihre Teilung betragt z. B. etwa 75 mm. Der Dusenfinger 
gen Fmchengebildes etwa gieich der Lange der Lochrei- 15 1 besitzt typisch eine Form mit von der EinlaBseite 6 fur 
hen des Dusensystems ist, wird der erfindungsgemaBe das Behandlungsgas 7 aus quer zur Breite der Stoffbahn 
Schieber so positioniert, daB seine Locher alle mit den 2 abnehmendem Querschnitt. derart, daB die Ausblasge- 
aquidistanten Ausblasoffnungen der Lochreihen zur schwindigkeit des aus den Ausblasoffnungen 5 ausstrd- 
Deckung kommen. Soil ein schmaleres Flachengebilde menden Gases 8 fiber die gesamte Breite der Stoffbahn 
behandelt werden oder soil ein Mitteistreifen eines 20 2 annahemd gieich ist 

bahnformigen Flachengebildes durch das Dusensystem Im Ausfuhrungsbeispiel wird in Stromungsrichtung 
beaufschlagt werden. wird der erfindungsgemaBe Schie- des Behandlungsgases 7 bzw. 8 vor dem Lochdusenfeld 
ber urn beispielsweise die Breite einer Ausblasoffnung 3 je zwei Lochreihen 4 zugleich ein Schieber 9 zugeord- 
so in Schieberlangsrichtung verschoben, daB die nicht net, der in Pfeiirichtung 10 verschiebbar gelagert wird 
verbreiterten Schieberlocher (also die Randlocher an 25 Der Schieber 9 besitzt Locher 11, 12 und 13 verschiede- 
den Langsenden des Schiebers) neben den zugeordne- ner Breite. (Der Schieber 9 nach Fig. 4 hat nur zwei 
ten Ausblasoffnungen - die bei volier Blasbreite des LochgroBen 11 und 12; nur eine Lochreihe des Schie- 
Dusenfeldes mit diesen Lochern zur Deckung kamen — bers 9 ist dort als Beispiel gezeichnet). Die Randlocher 
iiegen. Diese Ausblasoffnungen an den Langsrandern 11 an den beiden Langsenden 14 und 15 des Schiebers 9 
des Dusenfeldes sind dann also verschlossea wahrend 30 besitzen im wesentlichen dieselbe Form und GroBe wie 
die in der Mitte des Dusenfeldes liegenden Ausblasoff- die mit diesen Randlochem 11 zur Deckung zu bringen- 
nungen nach wie vor geoffnet sind. weil sie mit den den Ausblasdffnungen 5 an den Langsenden der Loch- 
VergroBerungen der Schieberlocher zur Deckung kom- reihen 4 des Dusenf ingers L Vom Rand zur Mitte 16 des 
^ Schiebers 9 folgen Schieberl()cher 12, die die doppelte 

Erfindungsgemafl konnen auch mehr als zwei Brei- 35 GroBe wie die Randlocher 11 besitzen, wobei die zu- 
tenstufen des Dusensystems durch die Vorgabe entspre- sitzliche Lochflache 17 auf der der Pfeiirichtung 10 ent- 
chender dreifacher. vierfacher usw. (in Schieberlangs- gegengesetzten Seite des Schieberlochs 12 liegL In der 
richtung gemessener) Lochlange zur Schiebermitte hin Position des Schiebers 9 nach Fig. 2 liegen die Randlo- 
gewissermaBen vorprogrammiert werden. Die maxima- cher 11 neben den Ausblasdffnungen 5 am auBersten 
le Zahl der Stufen hangt ab vom gegenseitigen Abstand 40 rechten und iinken Ende der Lochreihen 4 des Dusenfin- 
der bevorzugt aquidistanten, gleichen Ausblasdffnun- gers 1. Diese am Langsrand des DQsenfeldes 3 befindli- 
gen des Dusensystems, Die Erweiterung der Locher im chen Ausblasoffnungen 5 werden daher durch den 
Schieber kann naturlich nur so weit gehen, daB das Schieber 9 verschlossen. 

nachste Schieberloch nicht beruhrt wirdL In der gemaB Pfeiirichtung 10 versetzten Position des 

Ein erfindungsgemafier Schieber kann eine einzige 45 Schiebers 9 nach Fig, 2 kommen jedoch die zusatzlichen 
Reihe Squidistanter Ausblasoffnungen des Dusensy- Lochflachen 17 der Schieberlocher 12 mit den zugeord- 
stems uberdecken, er kann aber auch mehreren Loch- neten Ausblasoffnungen 5 zur Deckung, so daB eine 
reihen oder sogar einem ganzen Dusenfeld zugeordnet schmalere Stoffbahn 2f genau auf ihrer vollen Breite 
werden. Die Form des Schiebers wird zweckmafiig der durch das erfindungsgemaBe Dusensystem mit dem Be- 
Form — z. B. eben oder abgewinkelt — der Einzeldusen 50 handlungsgas 7, 8 zu beauf schlagen ist 
bzw. des Dusenfeldes angepaBt Der Schieber wird Wenn nach Fig. 3 erne noch schmalere Stoffl^ahn 2" 
zweckraSBig aus dem gleichen oder einem ahnlichen mit dem Dusensystem gemaB Ausfuhrungsbeispiel zu 
Material wie das die Ausblasoffnungen aufweisende beaufschlagen ist. werden in einem entsprechenden 
TeD des Dusensystems hergestellt, vorzugsweise wird Zentralbereich 18 dreifach breite Schieberl5cher 13 
hierzu Blech oder Kunststoff, je nach Temperatur und/ 55 vorgesehen, derart, daB in der nochmals in Pfeiirichtung 
oderchemischerBeanspruchung.verwendet 10 verschobenen Position des Schiebers 9 nach Fig. 3 

Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfuh- das linke Ende der Locher 13 gerade mit den der Stoff- 
run^beispiels werden Einzelheiten der Erfindung be- bahn 2" zugeordneten (verstirkt hervorgehobenen) 
schriebea Es zeigen: Ausblasoffnungen 5 zur Deckung kommt Alle anderen 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Dusensystem quer zur eo Ausblasoffnungen 5 des Lochdusenfeldes 3 werden da- 
Transportrichtung und Ebene eines flach gefuhrten Fla- gegen durch die Grundfiache 19 des Schiebers 9 ver- 
chengebildes und eine Draufsicht auf die Diisenflache; schlossea 

Fig. 2 und 3 eine Darstellung wie in Fig. 1, jedochmit Wenn die in den Dusenfinger 1 einstrdmende Gas- 
zwei von Fig. 1 abweichenden Stellungen des dem Du- menge 7 bei den Schieberstellungen nach Fig. 1 bis 3 
sensystem zugeordneten Schiebers; und 55 gieich bleibt steigt die Menge des ausstrdmenden Gases 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Blaska- bei dem in Fig. 2 und 3 verminderten Gesamtquer- 
stens mit Schieber fur einen Spannrahmen. schnitt der Ausstromoffnungen bezogen auf die Be- 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 bis 3 zeigt einen handlungsbreite an. In der Zeichnung wird das durch die 
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von Fig. I zu Fig. 3 zunehmende GroBe der Pfeile 8^ 8' 
und symbolisiert Im Ergebnis bedeutet das, daB eine 
schmalere Stoffbahn 2' bzw. 2" bei gleichem Behand- 
Iungsergebi)is schneller als eine breitere Stoffbahn 2 
bzw, 2' durch die Maschine geleitet werden kana 5 

Etn DOsensystem zum Beblasen eines fortlaufend 
transportierten, bahnfdrmigcn Flachcngebildes, das ei- 
ne Vielzahl von Reihen aus aquidistant- quer zur Trans- 
portrichtung nebeneinanderliegenden Ausblasoffnun- 
gen aufweist, laBt sich stufenweise der gewQnschten Be- 10 
handlungsbreite anpassen, wenn auf den Reihen von 
Ausblasdffnungen quer zur Transportrichtung beweg- 
licti gelagerte Schieber angeordnet werden, die mit alien 
in der Reihe vorhandenen Ausblasdffnungen zugleich 
zur Deckung zu bringende L6cher besitzen und wenn in 15 
wenigstens einem mittleren Bereich der Schieberlange 
die im jeweiligen Schieber vorhandenen L6cher nach 
einer Seite hin urn etwa eine Lochflache der Ausblasdff- 
nungen graQer als in einem zum Schieberl^gsende hin 
angrenzenden Bereich des Schiebers sind 20 
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richtung des Behandlungsgases (7) unmittelbar auf 
der dem Flachengebilde (2) ab- oder zugewandten 
Seite der jeweiligen Lochreihe (4) liegt 
4. Dusensystem rfSdrTmndestens einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Schieber (9) in seinen Randbereichen gleich groBe 
Ldcher (1 1) wie der Dusenfinger (1) besitzt und daB 
die Breite der Schieberlocher (11, 12, 13) vom Rand 
zur Mitte abschnittsweise auf den doppelten, drei- 
f achen usw. Betrag steigt 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Bezugszeichenliste 

1 DQsenFmger 

2 Stoffbahn 25 

3 LochdQsenfeld 

4 Lochreihe 

5 Ausblas5ffnung(3) 

6 EinlaBseite 

7 Behandlungsgas 30 

8 Ausbiasgas 

9 Schieber 

10 Pfeiirichtung 

11 Rand*Schieberloch 

12 MittleresSchieberloch 35 

13 Zentrales Schieberloch 

14 SchieberlSngsende 

15 Schieberi^gsende 

16 Schiebermitte 

17 Zus^tzliche Lochfl&che 40 

18 Zentraibereich 

19 Grundflache 



PatentansprQche 

45 

L DOsensystem bestehend aus einer Vielzahl von 
sich etwa quer zur Transportrichtung des Flachcn- 
gebildes (2) crstreckenden Lochreihen (4) von aqui- 
distanten Ausblasdffnungen (5) zum Beblasen eines 
fortlaufend transportierten, bahnformigen Fla- 50 
chengebildes (2) mit einem Behandlungsgas (7, 8), 
wobei wenigstens auf einer der Lochreihen (5) ein 
langs der Reihe beweglich gelagerter Schieber (9) 
mit mit alien in der Lochreihe (4) vorhandenen Aus- 
blasdffnungen (5) zugleich zur Deckung zu brin- 55 
genden Schieberldchern (11, 12, 13) angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB in wenigstens einem 
mittleren Bereich (18) der Schieberlange die Schie- 
berlOcher (11, 12, 13) nach einem Schieberlangsen- 
de (14) hin um etwa eine Ausblasoffnungsfiache eo 
grfiBer als in einem zu dem Schieberiangsende (14) 
hin angrenzenden Bereich der Schieberlange sind. 

2, DQsensystem nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (9) zwei oder mehr ne- 
beneinander in Transportrichtung aufeinanderfol- es 
genden Lochreihen (4) zugeordnet ist 

3. Dttsensystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schieber (9) in Strdmungs- 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int CI.5: 

Offenlegungstag: 



DE43 31 496 A1 
B05B 1/14 

14.Aprni994 




0 



CD 



:n zzn hid cm zn zn o 



4^ 



i— 3 



1^ 



T 




[3j nj ziiJ co: ixiJ a:i au 
ci:] Qj zui en: rn:] a:? a: 



f LjlJ LJJ LJLJ ..JL 
1 



•4- 



3. 




r-» r"r-^-i r-i I^Pt^"* PI ' FT ! 

CJ 1--L 1 u J f LJ J Ux — t US 1 



n 1 n 1 ri r 



n n rr — i ri • n ' n ' n ' ri » n 1 ri r 



408015/458 




408015/458 



